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Abstract of DE1 961 0739 

The device has several identical work stations 
(8,9,10) arranged as a work unit (7) arranged 
parallel to and between two conveyor belts 
(1,11). Both belts move with the same speed. 
A device (13) for transferring the cards from 
the first belt (1) to the stations (8,9,10) is 
provided as well as a device (15) to transfer 
the cards from the second belt (11) back to the 
first belt (1). The first transfer device (13) is a 
linear displacer. The cards (3) are held in card 
holders (4) which are made from frames and 
which are held in drawer type straight line 
guides. The two conveyor belts have a 
common feed drive (2). 
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® Vorrfchtung zum Paraonaliaiaran von Chipkartan 

@ Kino Vorrfchtung mm Perconaltstoron von Chipkartan (3) 
hat mohraro ArbaJtzatatfonon (8. 9, 10). Jowofta mahrara 
glaJeha Arbaittttatlonan (8, 9, 10) tJnd zu ainar Arberttain- 
haft (7) zrammangefaBt und etation*r zwitcnon ainar 
arttan Tranaportainrfchtung (1) und ainar zwaJtan Tranaport- 
ainrichtung (11) partita! zur arttan Tranaportainriehtung (1) 
angaordnat BaJda Tranapofta m rtohtungan (1. 11) ha ban 
gWeha Vortehubgttcmvtndigfcoit. Dia Vorrtehtung hat Obor- 
gabemtaal (13) turn gtaidtxaitigon Bawagan mahrarar Chip- 
kartan (3) von dor arttan Tranapoftainrtohtung (1) quor zu fhr 
zu dan ArboHaatattonan (8, 8, tO) ainar ArbafttainKoH (7) und 
Oborgabamma) (13) zum glefehzattgon Fdrdarn dar Chlpkar- 
tan (3) aua dan ArbaitattaHonan (8, 9, 10) zur zwaton 
Tranaportainriehtung (11). In Bawagungarichtung dar Trena- 
porteJnrtehtungan (1,11) ttt hlntar dar Arbeitaeinhatt (7) aina 
1 ROcfcfahralnrtehtung (16) zum ZurOckfOhran dor Chipkarttn 
» (3) von dor zweton Tranaponeinrtehtung (11) auf dio orata 
Trantportomrichtung (1) angaordnat 
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Beschrtibung 

Die Erfmdung betrifft cine Vorrichtung rum Persona- 
lisieren von Chipkarten, welche eine erste Transportein- 
richtung rum schrittweisen Transportiereo von Chip- 5 
karten von einer KartenzufOhrung zu einer Kartenaus- 
gabe hat und bei der entlang der Transporteinrichtung 
mehrere Arbeitsstauonen fur die Chipkarten vorgese- 
hen sind 

Vorrichtungen der vorstehenden Art werden bei- 10 
spielsweise dazu verwendet, auf als Bankkarten dienen- 
den Chipkarten die penonenbezogenen Daten, wie die 
Kontonummer oder PIN-Nummer, eine Beschriftung in 
Kiarschrift und magnctuche Aufzetchnungen auf einem 
Magnetband aufzubringen. Hierzu dienen unterschiedli- t 5 
che Bearbcitungssutionen, beispielsweise eine Chip- 
Programmierung und eine Laserbeschriftungsstatioa 
Zwischen den Bearbeitungsstation sind PrQfstationen 
angeordnet, welche jeweiis den vorangegangenen Bear- 
beitungsvorgang QberprQfen, Da die einzelnen Arbeits- 50 
schritte unterschiedlkhen Zeitaufwand benOtigea ist es 
erforderiicb, zur Erreichung eines groBen Durchsatzes 
einzelne Arbeitsstationen mehrfach vorzusehea Gaaz 
wichtig ist dabei jedoch, daB die Chipkarten in einer 
nichtverflnderbarenRcihenfolge die einzelnen Arbeits- :$ 
stationen durchlaufen, dam it jeder Chipkarte die fur sie 
bestimmten Daten zugeordnet werden k6nnea Das be- 
reitet insbesondere dann Schwterigkeiten, wenn der 
Vorrichtung fehlerhafte Chipkarten entnoramen und 
daf Or zusatzliche VTrginaikarten zugefQhrt werden mus- 30 
sea 

Bei den bisherigen Vorrichtungen ist der Durchsatz 
von Chipkarten relativ niedrig, weil die langsamste Ar- 
beitsstaaon die Durcfasatzgeschwindigkeit begrenzt 
Von einer Anordnung mehrerer gleicher Stationen par- 35 
allel zueinander hat man bistang abgesehen, weil dann 
die Gefahr bestunde, daB die Chipkarten nicht mehr in 
einer genau festgelegten Reihenfolge die Arbeitsstatio- 
nen durchlaufea Besonders groBen Zeitaufwand ist bei 
den bekannten Vorrichtungen notwendig, wenn man- 40 
gelhafte Karten aussordert werden mOssea Dann wur- 
de der gesamte Produktionsablauf nmfichst unterbro- 
chen und dann nacheinander fur die mangelhaften Kar- 
ten neue Kanen personahsiert 

Der Erfmdung liegt das Problem zugnmde, eine Vor- 45 
richtung der eingangs genannten Art so zu gestalten, 
daB sich eine mdglichst hohe F ertigungsgeschwindig- 
keit ergibt, ohne daB die Gefahr einer Vertauschung der 
Reihenfolge der zugefQhrten und abgefOhrten Chipkar- 
ten besteht, und mit nrtgttchst geringem Zeitveriust ein- 50 
zelne, als fehierhaft erkannte Chipkarten erneut gefer- 
tigt werden kflnnea 

Diese Problem wird erfindungsgemflB dadurch gelOst, 
daB jeweiis mehrere gleiche Arbeitsstationen zu einer 
Arbeitseinheit zusammengefafit und die Arbeitseinhei- 55 
ten zwischen der ersten Transporteinrichtung und einer 
zweiten Trtmsporteinricbtung stationflr angeordnet 
sind, welche parallel zur ersten Transporteinrichtung 
angeordnet ist und gleiche Vorschubgeschwindigkeit 
hat wie die erste Transporteinrichtung, daB die Arbeits- eo 
stationen der Arbeitseinheit nebeneinander, parallel zu 
den Transporteinrichtungen angeordnet sind, daB die 
Vorrichtung Obergabemitte! zum gleichzeitigen Bewe- 
gen mehrerer Chipkarten von der ersten Transportein- 
richtung quer zu ihr zu den Arbeitsstationen einer Bear- es 
beitungseinheit und zum FOrdern der Chipkarten a us 
den Arbeitsstationen zur zweiten Transporteinrichtung 
hat und daB in Bewegungsrichtung der Transportein- 


richtungen ninter der Arbeitseinheit eine RQckfQhrein- * 
richtung zum zurtckfQhren der Chipkarten von der 
zweiten Transporteinrichtung auf die erne Tr a n s port* 
einrichtung angeordnet ist 

Mit einer solchen Vorrichtung lassen sich hohe Ferti- 
gungsgeschwindigkeiten erreichen, weil langsame Ar- 
beitsstationen mehrfach vorgesehen sind. Da die Ar- 
beitsstationen stationer neben der Transporteinrich- 
tung vorgesehen sind, vermOgen sie mit wesentlich ha- 
herer Prfizision zu arbeiten, als wenn man sie wflhrend 
des Bearbeitungsganges synchron mit der Transportein- 
richtung mit verf ahren wflrde. Die zweite Transportein- 
richtung sorgt in Verbindung mit der RackfOhreinrich- 
tung dafttr, daB die bearbeiteten Chipkarten in der glei- 
chen Reihenfolge, in der sie von der KartenzufOhrung in 
die Vorrichtung gelangen, diese an der Kartenausgabe 
verlassen. Da gemflB der Erfmdung stets mehrere Chip- 
karten gleichzeitig von der ersten Transporteinrichtung 
in die Arbeitsstationen gescfaoben und ebenfalls gleich- 
zeitig auf die parallele Transponemrichtung bewegt 
werden, kdnnen die Mittel turn Transport der Chipkar- 
ten sehr einf ach ausgebiidet seta. Weiterhin werden Puf- 
fer vor den Arbeitsstationen unnfttig. Auch die Trans- 
porteinricbtungen selbst kdnnen sehr einf ach ausgebii- 
det werden, weil sie stets mit gleicher Geschwindigkeit 
fftrdcrn und nicht unterschiedliche Bearbeitungszeiten 
durch mehr oder minder hohe FOrdergeschwindigkeiten 
ausgeglichen werden mQssea 

Besonders einf ach ist die Vorrichtung gestaltet, wenn 
die erne und zweite Transporteinrichtung jeweiis als 
Transportband ausgebiidet ist und die Obergabemittel 
durch einen Schieber zum geradlinigen Verscfaieben der 
Chipkarten gebildet sind Hierdurch wird es unnOtig, 
daB sich zum Transport TransportroUen auf die Chip- 
karten setzen mQssen, wodurch es zu Spuren auf den 
Chipkarten kommen kdnnte. Bei der erfmdungsgemfl- 
Ben Vorrichtung bleiben die Chipkarten wegen des Feh- 
lens von sich auf den Chipkarten abstQtzenden Trans- 
portroUen besonders sauber. 

Die erforderliche, synchrone Transportgeschwindig- 
keit beider Transporteinrichtungen fOhrt zu einem be- 
sonders geringen baulichen Aufwand, wenn gemflB ei- 
ner anderen Weherbildung der Erfmdung die beiden 
Transporteinrichtungen einen gemeinsamen Vorschub- 
antrieb habea 

Die Chipkarten sind in der Vorrichtung besonders 
zuverlflssig vor Beschfldigung geschQtzt, kGnnen mit 
einfachen Mitteln transportiert werden und lassen sich 
in den einzelnen Arbeitsstationen sehr genau positxonie- 
ren, wenn gemflB einer anderen Weherbildung der Er- 
fmdung zum Halten jeder Chipkarte ein als Rahmen 
ausgebildeter Kartentrflger vorgesehen ist und wenn 
auf der ersten Transporteinrichtung zum Transport der 
Kartentrflger nebeneinander Grundkdrper angeordnet 
sind, welche quer zur Transportrichtung verlaufende, 
schubladenartige GeradfQhrungen zur Aufnahme je- 
weiis eines Rahmens aufweisea 

Die Kartentrflger sind in den GrundkOrpern spielfrei 
gehalten, ohne daB die Gefahr einer unerwunschten 
Schwergflngigkeit bei den erforderiichen Verschiebebe- 
wegungen auftritt, wenn eine der GeradfQhnmgen des 
Grundkdrpers fest am GrundkOrper vorgesehen und 
die andere GeradfQhrung urn eine parallel zur ersten 
Geradfuhrung verlaufende Achse senwenkbar am 
Grundk6rper gehalten und durch eine Feder in Rich- 
tung der ersten GeradfQhrung vorgespannt ist 

Ein unbeabsichtigtes Freikommen des Kartentrflgers 
mit den Chipkarten aus dem Grundkflrper oder gar ein 
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unzullssiges Herausnehmen duroh eine Bedienperson synchron zur ersten Transponeinrichtung 1 getaktet an- 

tann auf einfache Weise verhinden werden. wenn die getrieben wird Hierzu kann man mechanische An- 

OtradfOhningen jeweih eine teilweise Ober den Kar- triebsmittel vorsehen. Mdgiich ist es natflrticb auch. 

temrtger greifende Sicnerungileiste aufweisen und die zwei separate Schrittmotoren vorzusehen und diese so 

yerjchweakbarkejt der scbwenkbaren GeradfOhrung 5 anzusteuem. daft eine synchrone Bewegung erfolgt Die 

Jr^^^^^ffiL^ m Cm Frakommen Arbeitseinheit 7 befindet sich zwiXn der emen 

destUnentrtgen auszuschlieBea Transporteinrichtung ! und der zwehen Transportein- 

Die Chipkarte ist m Kartentrtgei ^zuverttsag posi- richtung 11. Obergabemittei 13, bei denen a rich urn 

uoniert und doit ebenfalls gegen em Freikommen gea- einen pneumatisch angetriebeneu StoBel handeln kann. 

cbeix wenn gemafl einer anderen Weiterbddung der , 0 sindsoausgebiIdet,daBjeweilsgleichzeitigdrei inFte 1 

Erfindung der Kartentrtger turn Poauoderen der mil IV, V und VI gekennzeichnete Chipkarten 3 zusara- 

Chipkarte an emer Ungsseite zwei Poatxmierstifte und men nit ihrem jeweiligen Kartentrager4 von der TW 

^f?^*"" 2 ^ S * lteD J men "f 1 "™ l 05 ** Poneinrichtung 1 rur Arbehsemheh 7 geschoben wei 

niersuft hat. wenn der Kartentrtger an den den Poatio- den konnen. Dabei weiden zugleich drei don befouS- 
mentften gegenOberUegenden Seite jeweils eine die ,s ebe Chipkarten VII, Vm und DC mit ihrem Kartentrtger 

Chipkarte gegen dtePoanonientiftespannende Blattfe- 4 von der Arbeitseinheit 7 auf die zweteSSmeS 

der aufwem. wenn an einer dritten Seite eine writere, richtung 1 1 geschoben. ransportein- 

schwacher alsi die gegenOberhegende Blattfeder ausge- Bne ROckfuhreinrichtung 13 ist in der Lag* hinter 

^ e -^2 ge ^ nde n GW ? ka ^ eanlic8tundwenn der Arbeitseinheit 7 jeweTeine Chipkarte alKSr 
alle drei Blattfedern jeweils mit einen, Anlagekarper » ersten Transporteinrichtung 1 zu beWegetL 

versehen and. welcher zum Anlegen gegen eine Kante Wahrend des in Fig. 1 geeigWsdllstandes der 
SSS" 8 UndZUffl 0be * reif « n Transporteinrichtungenl undll 5S« dte*?Cm> 

gebOdet ist kanen IV, V und VI von der TransponeuuichtUMlto 

J2£ derZuordnungder einzelnen Kar- die Arbeitseinheit 7 und gleichzem^e^ScSroS 
tentrtger und der jeweils iauf die Chipkarten auf zubrin- » mvraundKvonder Arbeits^eit7^ d7rS 

genden Daten lassen turn einfach dadurch verhindern. Transporteinrichtung II geschobea Zuieich scWefat 

daB jeder Kartentrtger mh einer Codierung ru seiner die RflckfuhreinrichSing Ctoffie X voider 

Ident^nonvenehenut Transponeinrichtung 11 zurtck zurTran^rtdnriS 

Die Erfindung laBt zahlreiche Ausfuhrungsforaien zu. tungl. • ••wpwwuncn 

^ Verieutlichung ihres Grundprinssps ist » Rg. 2 zeigt die Position der Chipkarten 3, nachdem 

55 2SS. ^^^l!?5? a ? S ? h u dar8eSt ^ t Und Transporteinrichtungen l.lluni eine PosmoTS 

wirt oachfolgeod besdmeben. Die Zeichnung «igt in ter nach rechts takteten. Die durch das vorangegangene 

.J&LTJSZ"™** DameUung der erfindungs- Wechseln von drei Chipkarten IVV und vWdS 

gemaflenVornchtung Transporteinrichtung 1 auf ihre freigewordenen Posi- 
Fig. 2-4 die DarsteUung gemafl Fig. 1 jeweils in ei- M tionen haben sich entsprechend um eine lErition nad, 

^S^r ,Ugehaiden Fi«urfortgeschritte. rechts bewegt. so dafl nunmehr die Chipka^eK^on 

ifj^r^ 8 ", • u. a ■ ^ der Transporteinrichtung 11 zur Transporteinrichtung 1 

Fig. 5 eine Draufacht auf einen Grundkc-rper zum zurtckgefuhrt werden kmn, 8 

Transport der Chipkarten. In d er wiederum um eine Position wehentetakteten 
Rg. 6 eme Seuenanskhi des Grundkorpers, w Stellung nach Flg.3 kann dh^5JtaS?5X£d5 

Fig. 7 erne Draufacht auf einen m den Grundkorper TransporteinrichSmg II zur TransSSchtZ Tta 

emzuseaenden Kartentrtger zum Halten jeweils einer eine dort leere Position zurOckgeSwerden. 

, _ Werden die Transponeinrichnmgen 1 und Hum eine 

Die Fig. 1 zeigt erne als Transportband ausgebUdete weitere Position in die in F* 4 gieigte SteUun? wd* 

erne Transpc^e.nncht^ng 1, welche emen Vorschuba^- „ tergetaktet. dann fluchten drtti iTuldlU 

tneb 2 zum schnttweuen Transporeeren von Chipkar- mit der Arbeitseinheit 7. Auf der rwdtra Trir^ein. 

4 e ±£^»K^ P ^? 3 ^ toI $? rten,rt ^ ra richtunglinuchtendreiLeltVuen^rde^ka^ 

4 gehdten. welche^bmtereuumderauf der Transportein- IV, V und VIL Auf der emen TransponeinrichX 1 

nchtung 1 ^gwrdnet and. Die ChJpltanen 3 gelangen befindet sich eine Leerstdle rech^deiXSeto 

von emer KartaszufOhrung 3 auf die Tnmsporteinrich- „ heit 7. Es Uegt somit die gleiche Situation vor^fto 

rung 1 und veriassen ie Transponeinrichtung l ober Fig. 1. Die drei Chipkanen 1, 11 und 111 ton^n to dfe 

eine Kartenausgabe 6 in der gieichen Reihenfolge. mit Arbeitseinheit 7 und die Chipkarten IV V und VH auf 

der sie aufgegebeo wurden. InnerhaJb der Vorrichtung die Transporteinrichtung 11 geschoben werden. wah- 

werden die Chipkarten 3 stets zusammen mit ihrem je- rend gleichzeitig die Chipkarte Vin zur Transoonein- 

weuigen Kanentrtger 4 transportiert. ss richtung 1 gelangt inuuponcm 

Seithch neben der Transporteinrichtung 1 ist eine Ar- Die Rg. 5 und 6 zeigen einen Grundkorper 16. Solche 

beitseinheit 7 angeordnet. wdcbe nebeneinander und Grundkorper 16 sind nebeneinander auf den Transport- 

paralld zu der Fdrdemchtung der Transponeinheit einrichtungen 1. 11 befestigt Sie haben jeweils rwei 

A%ZZ!£tt a ^ be , , jS? at,0Dea . \ !' ?° • h ? t B « i den parallele GeradfOhrungen 17. 18. in wdcbe nach Art 

Aroeitsstaaonen 8, 9, 10 kann es ach beispielsweise um » emer Schublade jeweils einer der in Rg. 6 strichpunk- 

^rbest^ungsstanonen aber auch um Prtfstatio- tien dargesteOten Kanentrtger 4 eingeschoben werden 

nen handeln, auf denen die ordnungsgemaBe AusfQh- kann. Die GeradfOhrung 17 ist unbeweghch am Grund- 

22?* .L orangegan «" len Be«rbei">ngsvorganges kOrper 16 vorgesehen, wahrend die GeradfOhrung 18 

SukivTJr 'a- e-« a um eine parallel zur ersten GeradfOhrung 17 ausgerich- 

T J^! g • Erfin . dung d* 6 VnM zur ersten M tete. in Rg. 6 positiodene Achse 12 verschwenkbar an- 

I?f?f neum ^ Wng 1 u e "? zweite Transportdnrich- geordnet ist Eine Feder 20 spanm die GeradfOhrung 18 

tung 11 angeordnet w. bei der es sich ebenfalls um ein zur festen GeradfOhrung 17 hin vor ™" uarua « 

Transponband handelt. welches vom Vortchubantrieb 2 ' Wie die Rg. 6 erkennen laBt. weisen die GeradfOh- 
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rungen 17, 18 an ihrer Obcrseite jewcils cine Siche- 
rungsleiste 21, 22 auf, welche geringf Ogig Qbcr den Kar- 
tentrtger 4 grcift und dadurch skfaerstellt, daB dieser 
nicht nach oben hia dem Grundkdrper 16 entnommen 
werden kana Ein Anschlag 23 des GrundkOrpers 16 j 
verhindert, daB die QeradfQhnmg 18 in Fig. 6 gesehen 
so weit nach rechts geschwenkt werden kann, daB die 
Sicherungsleisten 21, 22 den Kanentrtger 4 freigeben. 

In Fig. 7 ist der Kanentrtger 4 als Enzeiteil darge- 
stellL Er i$t als Rahmen ausgebildet und hat an einer 10 
Ungsseite zwei Positionierstifte 24, 25 und an einer 
angrenzenden Schmalseite einen weiteren Positionier- 
stift 2a Zwei Blattfedern 27, 28 tpannen due nicht dar- 
gesteUte, in den Kanentrtger 4 eingelegte Chipkarte 3 
gegen diese Positionierstifte 24, 25 vor. Eine weitere 15 
Blattfeder 29 ist an der der Blattfeder 27 gegenQberlie- 
genden Langssehe angeordnet und vermag einen Anla- 
gekdrper 14 in Anlage an eine nicht gezeigte Chipkarte 
3 zu haltea Auch die Blattfedern 27, 28 rind mh jeweils 
einem AniagekOrper 3D verseben. Dabei sind die Anla- » 
gekdrper 14, 30 so gestaltet, daB die Chipkane 3 nicht 
nach oben hin a us dem Kanentrtger 4 herausgenom* 
men werden kann. 

Bezugszeichenliste . „ 


I erste Transporteinrichtung 
2Vorschubantrieb 

3 Chipkarte 

4 Kanentrtger 

5 Kanenzufflhrung 

6 Kanenausgabe 

7 Arbeitseinheit 
8Arbeitsstation 
9Arbeitsstation 
10 Arbei testation 

II zweite Transporteinrichtung 
12Achse 

13 Obergabemitte! 
14AnlagekOrper 

15 ROckfOhreinrichtung 

16 Grundkdrper 

17 GeradfOhrung 
18GeradfQhrung 
19Achse 
20Feder 

21 Sicherungsleiste 
22Sicherungsleiste 

23 Anschlag 

24 Poritionierstift 

25 Positionierstift 

26 Positionierstift 

27 Blattfeder 

28 Blattfeder 

29 Blattfeder 
30ArilagekGrper 
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PatentansprOche 

l. Vorrichtung zum Personalisieren von Chipkar- 
ten, welche eine erste Transporteinrichtung zum 
ichrittweiscn Transportieren von Chipkanen von 
einer KanenzufQhnmg zu einer Kanenausgabe hat 
und bei der entlang der Transporteinrichtung meh- 
rere Arbeitsstationen far die Chipkanen vorgese- 
hen sind, dadurch gekennzeichnet, daB jeweils 
mehrere gleiche Arbeitsstationen (8, 9, 10) zu einer 
Arbeitseinheit (7) zusammengefaBt und die Ar- 


40 


beitseinheiten (7) stationer zwischen der ersten* 
Transporteinrichtung (1) und einer zweiten Trans- 
poneinrichtung (1 1) angeordnet sind, welche paral- 
lel zur ersten Transporteinrichtung (1) angeordnet 
1st und gleiche VorschubgescbwwdSgkeit hat wie 
die erste Transporteinrichtung (1), daB die Arbeits- 
stationen (8, 9, 10) der Arbeitseinheit (7) nebenein- 
ander, parallel zu den Transponeinrichtungen (1, 
11) angeordnet sind, daB die Vorrichtung Oberga- 
bemitte! (13) zum gieichzeitigen Bewegen mehre- 
rer Chipkanen (3) von der ersten Transporteinrich- 
tung (1) quer zu ihr zu den Arbeitsstationen (8, 9, 
10) einer Arbeitseinheit (7) und zum FOrdern der 
Chipkanen (3) aus den Arbeitsstationen (8, 9, 10) 
zur zweiten Transporteinrichtung (tl) hat und daB 
in Bewegungsrichtung der Transponeinrichtungen 
(1, 11) hinter der Arbeitseinheit (7) eine ROckfQhr- 
einrichtung (15) zum ZurQckfOhren der Chipkanen 
(3) von der zweiten Transporteinrichtung (11) auf 
die erste Transporteinrichtung (1) angeordnet ist 
Z Vorrichtung nach Anspmch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die erste und zweite Transportein- 
richtung (1, 11) jeweils ah Transportband ausgebil- 
det ist und die Obergabemhtel (13) durch einen 
Schieber zum geradlinigen Verschieben der Chip- 
kanen (3) gebildet sind 

3. Vorrichtung nach den Ansprtchen 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die beiden Transpon- 
einrichtungen (1, 11) einen gemeinsamen Vor- 
schubantrieb (2) haben. 

. 4. Vorrichtung nach zuznindest einem der vorange- 
henden Ansprttche, dadurch gekennzeichnet, daB 
zum HaJten jeder Chipkanen (3) ein als Rahmen 
ausgebildeter Kanentrtger (4) vorgesehen ist und 
daB auf der ersten Transporteinrichtung (1) zum 
Transport der Kanentrtger (12) nebeneinander 
Grundkdrper (16) angeordnet sind, welche quer zur 
Transportrichtung verlaufende, schubladenartige 
GeradfOhrungen (17, 18) zur Aufnahme jeweils ei- 
nes Kartentrtgers (4) aufweisen. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine der GeradfOhrungen (17) des 
Grundkdrpers (16) fest am Grundkdrper (16) vor- 
gesehen und die andere GeradfOhrung (18) um eine 
parallel zur ersten GeradfOhrung (17) veriaufende 
Achse (12) schwenkbar am Gnindkorper (16) ge- 
haltea und durch eine Feder (20) in Richtung der 
ersten GeradfOhrung (17) vorgespannt ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die GeradfOhrungen (17, 18) jeweils 
eine teilweise Ober den Kanentrtger (4) greifende 
Sicherungsleiste (21, 22) aufweisen und die Ver- 
schwenkbarkeit der schwenkbaren GeradfOhrung 
(18) durch einen Anschlag (23) begrenzt ist, um ein 
Freikommen des Kartentrtgers (4) auszuschlkBen. 

7. Vorrichtung nach zumindest einem der vorange- 
henden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Kanentrtger (4) zum Positionieren der Chip- 
kane (3) an einer Ungsseite zwei Positioniemiftc 
(24, 23) und an einer angrenzenden Sette einen wei- 
teren Positionierstift (26) hat, daB der Kanentrtger 
(4) an den den Poshionierstiften (24, 25, 26) gegen- 
ttberliegenden Seiten jeweils eine die Chipkane (3) 
gegen die Posmonierstifte (24, 25, 26) spannende 
Blattfeder (27. 28) aufweist, daB an einer dritten 
Seite eine weitere, schwftcher als die gegenObcriie- 
gende Blattfeder (27) ausgebildete Blattfeder (29) 
gegen die Chipkane (3) anliegt und daB aUe drei 
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Blattfcdcrn (27, 28, 29) jeweils mit einera AnJage- 
kftrper (14, 3D) venehen sind, wckhcr zum Anlegen 
gegen eine Kante der Chipkarte (3) und zum Obcr- 
grcif en der Chipkarte (3) ausgebildet ist 
& Vorricfatung oacfa zumindest einem der vorange- 
heoden Ansprtche, dadarch gekennzeichnet, dafi 
jedcr Kartentrtger (4) mh einer Codierung zu sei- 
ner Identifikation versehea tst 
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